
3.2.3-25 3.2.3-25

1.Drene�el�aceite�de�la�transmisión.

2.Retire�la�transmisión�manual.

3.Retire�el�conjunto�del�interruptor�de�marcha�atrás.

4.Retire�el�conjunto�del�interruptor�neutral.

Consulte:�Conjunto�del�interruptor�
de�punto�muerto�(3.2.3

5.Retire�los�2�pernos�de�retención�y�el�soporte
del�eje blando.

Par:�12�~�16�Nm

P3203052

6.Retire�los�2�pernos�de�retención�y�el�soporte
del cable.

Par:�12�~�16�Nm

P3203054

P201�2020.01

×2

×2



3.2.3-26 3.2.3-26

Retire� el� juego� de� brazo� oscilante� de� selección� de
marcha,� el� juego� de� brazo� oscilante� de� cambio� de
marcha�y�la�zapata�del�brazo�de�cambio�de�marcha.

1

2 3

1�Retire�el�pasador�elástico�en�espiral.
2�Retire�el�perno�de�retención�del�conjunto�del�
brazo�basculante�de�selección�de�marcha.
3�Retire�el�perno�de�retención�del�conjunto�del�
brazo�basculante�de�la�palanca�de�cambios.
4� Retire� el� juego� de� brazo� oscilante� de�
selección� de� marchas,� el� juego� de� brazo�
oscilante�de�cambio�de�marchas�y�la�zapata�del�
brazo�de�cambio�de�marchas.

P3203056

Retire�los�3�pernos�de�retención�y�la�placa�de�cubierta.

P3203058

Retire�el�juego�de�bridas�de�salida�(para�modelos
2WD).

3

1�Sujete�el�juego�de�bridas�de�salida�(1)�y�
retire�la�tuerca�de�seguridad�(3).

2�Retire�el�conjunto�de�brida�de�salida�(1)�y�el�
anillo�de�sello�tipo�T�(2).

2

1

P3203059

P201�2020.01

×3



3.2.3-27 3.2.3-27

Retire�el�juego�de�carrocería�trasero�pequeño.

1�Retire�los�8�pernos�de�retención�y�la�

carrocería�trasera�pequeña.

Par:�30�~�45�Nm

P3203060

11 Use�un�destornillador�con�la�punta�envuelta
con�cinta�protectora�para�sacar�el�sello�de�aceite
del�cuerpo�trasero.

P3203061

12 Retire�el� .

P201�2020.01

×4

×4



3.2.3-28 3.2.3-28

Retire�los�9�pernos�de�retención�y�la
carcasa�del�embrague.

Par:�30�~�45�Nm

×9

P3203064

Retire�los�8�pernos�de�retención�y�la
cubierta�delantera.

Par:�15�~�20�Nm�

×8

P3203066

Use�un�destornillador�con�la�punta�envuelta
con�cinta�protectora�para�sacar�el�sello�de
aceite�del�cuerpo�trasero.

P3203067

P201�2020.01



3.2.3-29 3.2.3-29

Retire�2�ejes�de�pasadores�de�horquilla�de�la

marcha�atrás.

Par:�30�~�45�Nm

P3203068

Retire�el�juego�de�mecanismos�de
autobloqueo�de�la�1/2�marcha.

Par:�30�~�45�Nm

P3203069

Retire�el�juego�de�mecanismos�de
autobloqueo�(1)�de�la�marcha�atrás.

Par:�30�~�45�Nm� 1

Quite�el�conjunto�del�mecanismo�de�ubicación
(2) del�conjunto�del�eje�de�la�palanca�de�cambios.

Par:�25�~�45�Nm�

2

P3203070

P201�2020.01



3.2.3-30 3.2.3-30

Retire� el� conjunto� del� mecanismo� de
localización� principal� del� conjunto� del� eje� de
cambio�de�marchas.

Par:�30�~�50�Nm�

P3203071

Retire�el�anillo�elástico�del�cojinete�trasero
del�eje�de�salida.

P3203072

Retire�el�conjunto�de�la�caja�trasera.

2

1

1� Retire� los� 5� pernos� de� retención� del� lado
izquierdo�del�conjunto�de�la�caja�trasera�y�retire�
el�soporte�del�interruptor�de�marcha�atrás�(1)�y�
el�soporte�del�interruptor�de�punto�muerto�(2).

Par:�30�~�45�Nm ×5

P3203074

2�Retire�los�6�pernos�de�retención�del�lado�
derecho�del�conjunto�de�la�caja�trasera.

Par:�30�~�45�Nm

3�Separe�el�juego�de�cajas�traseras�del�juego�
de�placas�intermedias�y�retire�el�juego�de�cajas�
traseras.

P3203076

P201�2020.01

×6



3.2.3-31 3.2.3-31

Retire�el�imán�del�conjunto�de�la�caja
trasera�y�limpie�el�imán.

P3203080

Retire�el�engranaje�loco�de�marcha�atrás.

1�Retire�el�perno�de�retención�del�eje�del

engranaje�loco�de�marcha�atrás.

Par:�15�~�20�Nm

P3203082

2�Retire�la�placa�de�soporte�del�eje�del�

engranaje�loco�de�reversa�(1)�y�el�engranaje�

loco�de�reversa�(2).

1

2

P3203081

3� Retire� el� cojinete� de� agujas� del� engranaje�

loco�de�marcha�atrás�(1)�y�el�eje�del�engranaje�

loco�de�marcha�atrás�(2).

2
1

P3203083

P201�2020.01



3.2.3-32 3.2.3-32

Retire�el�cojinete�trasero�del�eje�intermedio�con
un�extractor.

P3203084

Retire�el�sello�de�aceite�del�eje�de�cambio�de
marchas�y�el�cojinete�lineal.

P3203086

Retire�el�juego�de�fundas.

2 3

1

P3203088

2
3

1� Retire� el� eje� del� pasador� de� la� horquilla
izquierdo�(1)�del�engranaje�de�3/4�y�el�eje�del�
pasador� de� la� horquilla� (2)� del� engranaje� de�
5/6.

Par:�30�~�45�Nm

2� Retire� el� juego� de� mecanismos� de�
autobloqueo�(3)�del�engranaje�de�5/6.

Par:�30�~�45�Nm

3� Retire� el� eje� del� pasador� de� la� horquilla�
derecha� (1)� del� engranaje� de� 3/4� y� el� eje� del�
pasador� de� la� horquilla� (2)� del� engranaje� de�
5/6.

Par:�30�~�45�Nm

4� Retire� el� juego� de� mecanismos� de�
autobloqueo�(3)�del�engranaje�de�3/4.
Par:�30�~�45�Nm

1

P3203089

P201�2020.01



3.2.3-33 3.2.3-33

5�Retire�el�anillo�elástico�del�cojinete�del�eje�de�
entrada� (1)� y� el� anillo� elástico� del� cojinete�
delantero�del�eje�intermedio�(2).

6�Retire�el�juego�de�fundas.
1

2

P3203092

Quite� el� conjunto� del� eje� de� la� horquilla� de
cambio�de�marchas�de�5ª�y�6ª�y�el�subconjunto�de
la�horquilla�de�cambio�de�marchas�de�marcha�atrás
de�5ª�y�6ª.

P3203094

Retire�el�conjunto�del�eje�de�la�horquilla�de
cambio�de�marchas�de�3ra�y�4ta�y�el

P3203096

Retire�el�conjunto�del�eje�de�cambio�de�marchas.

P3203098

P201�2020.01



3.2.3-34 3.2.3-34

Retire� el� conjunto� del� eje� de� la� horquilla� del
cambio�de�marchas�de�marcha�atrás�y�el�conjunto
de� la� horquilla� del� cambio� de�marchas� de�marcha
atrás�de�5ª�y�6ª.

P3203100

Retire�el�pasador�elástico�en�espiral�(1)�de�la
horquilla�de�cambio�de�marchas�de�1ª�y�2ª.

Retire�el�eje�de�la�horquilla�de�cambio�de
marchas�de�1ª�y�2ª�y�el�conjunto�de�horquilla�de
cambio�de�marchas�de�1ª�y�2ª�(2).

1

2

P3203102

Retire�los�2�pernos�de�retención,�la�placa�de
enclavamiento,�el�resorte�de�torsión�de�retorno�y�el
bloque�espaciador�de�enclavamiento.

Par:�15�~�20�Nm�

P3203104

Retire�el�anillo�de�seguridad�del�cojinete�trasero
del�eje�de�salida�con�la�pinza.

P3203106

P201�2020.01

×2



3.2.3-35 3.2.3-35

Sostenga�el�juego�de�engranajes�de�1ra�con�un
extractor�y�saque�el�juego�de�engranajes�de�1ra,�el
juego� de� engranajes� de� reversa,� el� manguito� del
eje�de�reversa,�el�cojinete�de�agujas�del�engranaje
de� reversa,� el� anillo� del� engranaje� de� reversa,� el
conjunto�sincronizador�de�engranaje�de�reversa,�el
casquillo�espaciador�del�engranaje�de� reversa�y�el
cojinete�trasero�del�eje�de�salida�juntos�en�al�mismo
tiempo.

P3203108

Retire�el�rodamiento�de�agujas�de�la�1ª�marcha
(1).

Retire�el�juego�de�coronas�dentadas�del
sincronizador�de�1ra�(2). 1

2

P3203107

Retire�el�anillo�de�seguridad�del�cubo�de

engranajes�de�1ª�y�2ª�con�un�calibrador.

P3203110

P201�2020.01



3.2.3-36 3.2.3-36

Retire�el�conjunto�sincronizador�de�1ra-2da�marcha.

P3203112

Retire�el�juego�de�anillos�de�engranaje�del
sincronizador�de�2da.

P3203113

Retire�el�juego�de�engranajes�de�2a.

P3203114

Retire�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de�2ª.

P3203115

P201�2020.01



3.2.3-37 3.2.3-37

P3203116

Deslice�el�juego�de�placas�intermedias�hacia�el
eje�de�salida�para�quitarlo.�Separe�el�eje�de
entrada�y�el�eje�de�salida�juntos�del�eje
intermedio.

Retire�el�eje�de�entrada.

P3203117

Retire�el�rodamiento�de�agujas�(1).

Retire�la�corona�dentada�del�sincronizador�de
5ta�(2).

1

2

P3203118

Retire�la�pista�exterior�del�cojinete�del�eje
intermedio�(1)�con�una�prensa.

Retire�la�pista�exterior�del�cojinete�del�eje�de
salida�con�una�prensa.

2

1

P3203126

P201�2020.01



3.2.3-38 3.2.3-38

Retire�el�rodamiento�lineal.

P3203127

Retire�los�4�pasadores�cilíndricos�huecos�del
juego�de�placas�intermedias.

P3203128

Inspeccione�los�dientes�del�engranaje.

Inspeccione�el�engranaje�en�busca�de�dientes
rotos�e�inspeccione�la�superficie�del�engranaje
en�busca�de�picaduras,�abrasiones�severas�y
fenómeno�de�aglutinación.

Inspeccione�la�estría�en�busca�de�abrasiones�y
daños�severos.

.Inspeccione�el�cojinete.

Inspeccione� si� la� rotación� del� cojinete� es
flexible� y� si� hay� estancamiento� de� sujeción.
Si� la� rotación� del� cojinete� no� es� flexible� o
hay� estancamiento� de� sujeción,� se
debe�reemplazar�el�cojinete.

P201�2020.01

×2

×2



3.2.3-39 3.2.3-39

3.Inspeccione�el�conjunto�sincronizador.

Inspeccione� si� el� deslizamiento� del� conjunto
sincronizador�es�flexible,�si�hay�estancamiento
de�sujeción,�repárelo�o�reemplácelo.

4.Inspeccione�el�carcasa.

Inspeccione�cada�caja�en�busca�de�anomalías
e�inspeccione�la�pared�de�la�caja�en�busca�de
grietas�y�reemplácelas�según�sea�necesario.

5.Inspeccione�el�juego�de�cambios.

Inspeccione� cada� conjunto� de� eje� de� la
horquilla� de�cambio� de�marchas� en� busca� de
anomalías� e� inspeccione� si� cada� pasador� es
válido,�reemplácelos�según�sea�necesario.

6.Inspeccione� si� cada� rotación� del� conjunto� de
horquilla� de� cambio� de�marchas� es� flexible� e
inspeccione� si� las� zapatas� del� pistón� están
desgastadas,� reemplácelas� según� sea
necesario.

P201�2020.01



3.2.3-40 3.2.3-40

Instale�4�pasadores�cilíndricos�huecos�en�el�juego
de�placas�intermedias.

P3203128

Instale�el�rodamiento�lineal.

P3203127

Instale�la�pista�exterior�del�cojinete�del�eje
intermedio�(1)�con�una�prensa.

Instale�la�pista�exterior�del�cojinete�del�eje�de
salida�con�una�prensa.

2

1

P3203126

P201�2020.01

×2

×2



3.2.3-41 3.2.3-41

Mida�la�holgura�axial�entre�la�corona�dentada�del
sincronizador�de�5ª�marcha�y�el�conjunto�del�eje�de
entrada�con�una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�1,05�~�1,35�mm
Holgura�límite:�0,85�mm.�Si�la�holgura�es�menor�que�
la�holgura�límite,�se�debe�reemplazar�la�corona�
dentada�del�sincronizador.�

P3203410

Instale�el�anillo�de�engranaje�del�sincronizador�de
5ta�marcha�(2).

1

2

Instale�el�rodamiento�de�agujas�(1).

P3203118

Instale�el�eje�de�entrada�al�eje�de�salida.

P3203101

Acople�el�eje�de�entrada�(1)�y�el�eje�de�salida�(2)
junto�con�el�eje�intermedio�(3)�e�instale�el�juego�de
placas�intermedias.

1 2

3

P3203416

P201�2020.01



3.2.3-42 3.2.3-42

Instale�el�cojinete�de�agujas�del�engranaje�de�2a.

P3203115

Instale�el�juego�de�engranajes�de�2a.

P3203114

Mida�la�holgura�axial�entre�el�juego�de�coronas
dentadas�del��sincronizador�de�2da�y�el�juego�de
engranajes�de�2da�con�una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�1,05�~�1,75�mm
Holgura�límite:�0,85�mm.�Si�la�holgura�es�menor�que�
la�holgura�límite,�se�debe�reemplazar�el�conjunto�de�
coronas�dentadas�del�sincronizador.

P3203419

Instale�el�juego�de�anillos�de�engranaje�del
sincronizador�de�2da.

P3203113

P201�2020.01



3.2.3-43 3.2.3-43

Instale�el�conjunto�sincronizador�de�1ra-2da�marcha.

P3203112

Instale�el�retén�del�cubo�de�engranajes�de�1ra-2da
con�una�pinza.

P3203110

Mida� la� holgura� axial� entre� el� juego� de� coronas
dentadas�del�sincronizador�de�1ra�y�el�juego�de�1ra�con
una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�1,05�~�1,75�mm
Holgura�límite:�0,85�mm.�Si�la�holgura�es�menor�que�la�
holgura� límite,� se� debe� reemplazar� el� conjunto� de�
coronas�dentadas�del�sincronizador.�

P3203419

Instale�el�juego�de�anillos�de�engranajes�del
sincronizador�de�1ra-2da�(2).

1
2

Instale�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de
1ra.�(1).

P3203107

P201�2020.01



3.2.3-44 3.2.3-44

Instale�el�juego�de�engranajes�de�1ra.

P3203432

Instale�el�manguito�del�eje�inverso.

P3203434

Mida�la�holgura�axial�del�juego�de�engranajes�de
1ª�con�una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�0,15�~�0,30�mm�

Mida�la�holgura�axial�del�juego�de�engranajes�de
2ª�con�una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�0,15�~�0,30�mm�

P3203436

Instale�el�cojinete�de�agujas�de�la�marcha
atrás.

P3203438

P201�2020.01



Mida�la�holgura�axial�entre�la�corona�dentada�del
sincronizador�de�marcha�atrás�y�el�conjunto�de
marcha�atrás�con�una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�1,15�~�1,55�mm
Holgura�límite:�0,85�mm.�Si�la�holgura�es�menor�que�
la�holgura�límite,�se�debe�reemplazar�el�conjunto�de�
coronas�dentadas�del�sincronizador.�

Instale�el�juego�de�marcha�atrás.

P3203442

Instale�el�sincronizador�de�marcha�atrás�y�el�juego
de�anillos��de�engranaje�del�sincronizador�de�marcha
atrás.

P3203444

Instale�el�casquillo�espaciador�del�engranaje�de
marcha�atrás.

P3203446



3.2.3-46 3.2.3-46

Instale�el�cojinete�trasero�del�eje�de�salida.

P3203450

Instale�el�anillo�de�seguridad�del�cojinete�trasero
del�eje�de�salida�con�la�pinza.

P3203106

Mida� la� holgura� axial� del� juego� de� engranajes
de�marcha�atrás�con�una�galga�de�espesores.
Espacio�libre�estándar:�0,07�~�0,35�mm�

P3203450

Ajuste� el� conjunto� sincronizador� a� la� posición
neutral�completamente�para�evitar�la�interacción�del
par�de�engranajes�durante�la�instalación�posterior.

P201�2020.01



3.2.3-47 3.2.3-47

Instale� la� placa� de� enclavamiento,� el� resorte� de
torsión� de� retorno,� el� bloque� espaciador� de
enclavamiento�y�los�2�pernos�de�retención.

Par:�15�~�20�Nm�

P3203104

Instale�el�eje�de�la�horquilla�de�cambio�de�marchas
de�1ª�y�2ª�y�el�conjunto�de�horquilla�de�cambio�de
marchas�de�1ª�y�2ª�(2).

Instale�el�pasador�elástico�en�espiral�(1)�de�la
horquilla�de�cambios�de�1ra�y�2da.

1

2

P3203102

Instale� el� conjunto� del� eje� de� la� horquilla� del
cambio�de�marchas�de�marcha�atrás�y�el�conjunto�de
la� horquilla� del� cambio� de�marchas� de�marcha� atrás
de�5ª�y�6ª.

P3203100

Instale�el�conjunto�del�eje�de�la�palanca�de�cambios.

P3203098

P201�2020.01

×2



3.2.3-48 3.2.3-48

Instale�el�conjunto�del�eje�de�la�horquilla�de�cambio
de� marchas� de� 3ra� y� 4ta� y� el� subconjunto� de� la
horquilla�de�cambio�de�marchas�de�3ra�y�4ta.

P3203096

Instale�el�conjunto�del�eje�de�la�horquilla�de�cambio
de�marchas�de�5ª�y�6ª�y�el�subconjunto�de�la�horquilla
de�cambio�de�marchas�de�marcha�atrás�de�5ª�y�6ª.

P3203094

Aplique�sellador�al�juego�de�cajas�como�se�muestra
en�la�figura�e�instale�el�juego�de�cajas.

P3203470

Instale�el�eje�del�pasador�de�horquilla�izquierdo�(1)�
de�engranaje�de�3/4�y�el�eje�de�pasador�de�horquilla�
(2) de�engranaje�de�5/6.

Par:�30�~�45�Nml�
2 3

Instale�el�juego�de�mecanismos�de�autobloqueo�(3)
en�5/6�engranajes.

Par:�30�~�45�Nm

1

P3203088

P201�2020.01



3.2.3-49 3.2.3-49

Instale� el� eje� del� pasador� de� horquilla� derecho
(1) de� engranaje� de� 3/4� y� el� eje� del� pasador� de
horquilla�(2)�de�engranaje�de�5/6.

Par:�30�~�45�Nm�
2

3

Instale�el�juego�de�mecanismos�de
autobloqueo�(3)�en�3/4�de�engranaje.

Par:�30�~�45�Nm

1

P3203089

Instale� el� anillo� elástico� del� cojinete� del� eje� de
entrada�(1)�y�el�anillo�elástico�del�cojinete�delantero
del�eje�intermedio�(2).

1

2

P3203092

Instale�el�sello�de�aceite�del�eje�de�cambios�y�el
cojinete�lineal.

P3203086

Instale�el�cojinete�trasero�del�eje�intermedio�con
una�prensa.

P3203084

P201�2020.01



3.2.3-50 3.2.3-50

Instale�el�cojinete�de�agujas�del�engranaje�loco�de
reversa�(1)�y�el�eje�del�engranaje�loco�de�reversa�(2).

2
1

P3203083

Instale� la� placa� de� soporte� del� eje� del� engranaje
loco� de� reversa� � y� el� piñón� loco� de�marcha� atrás
(2).

1

2

P3203081

Alinee� la� ranura� del� eje� del� engranaje� loco� de
reversa�con�el�orificio�del�perno�de�retención�del�eje
del�engranaje�loco�de�reversa.

Instale�el�perno�de�retención�del�eje�del�engranaje�
loco�de�marcha�atrás.
Par:�15�~�20�Nm

P3203082

Instale�el�imán�en�el�conjunto�de�la�carcasa�trasera.

P3203080

P201�2020.01



3.2.3-51 3.2.3-51

Aplique� sellador� al� conjunto� de� la� carcasa
trasera� como� se�muestra� en� la� figura� e� instale� el
conjunto�de�la�carcasa�trasera.

P3203486

Instale� 5� pernos� de� retención� en� el� lado
izquierdo�de�la�carcasa�trasera�e�instale�el�soporte
del�interruptor�de�marcha�atrás�(1)�y�el�soporte�del
interruptor�de�punto�muerto�(2).

Par:�30�~�45�Nm�

2

1

×5

P3203074

Instale�6�pernos�de�retención�en�el�lado
derecho�del�conjunto�de�la�caja�trasera.

Par:�30�~�45�Nm

P3203076

Instale�el�conjunto�del�mecanismo�de�ubicación
principal�en�el�conjunto��del�eje�de�la�palanca�de
cambios.

Par:�30�~�50�Nm

P3203071

P201�2020.01

×6



3.2.3-52 3.2.3-52

Instale�el�juego�de�mecanismos�de�autobloqueo
(1) en�la�marcha�atrás.

Par:�30�~�45�Nm
1

2

Instale�el�conjunto�del�mecanismo�de�ubicación
(2) en�el�conjunto�del�eje�de�la�palanca�de�cambios.
Par:�25�~�45�Nm

P3203070

Instale�el�mecanismo�de�autobloqueo�ajustado�a
1/2�marcha.

Par:�30�~�45�Nm

P3203069

Instale�2�ejes�de�pasadores�de�horquilla�en�la
marcha�atrás.

Par:�30�~�45�Nm

P3203068

P201�2020.01



3.2.3-53 3.2.3-53

Instale�el�anillo�elástico�del�cojinete�trasero�del
eje�de�salida.

P3203073

Instale�el�sello�de�aceite�de� la�cubierta�delantera
con�herramientas�para�sellos�de�aceite�hasta�que�el
sello�de�aceite�quede�al�ras�con� la�parte�inferior�del
margen�de�costura.

P3203067

Aplique�sellador�a�la�cubierta�frontal�como�se
muestra�en�la�figura.

P3203490

Instale�la�cubierta�delantera�y�los�8�pernos�de
retención.

Par:�15�~�20�Nm

×8

P3203066

P201�2020.01



3.2.3-54 3.2.3-54

Instale�la�carcasa�del�embrague�y�los�9�pernos�de
retención.

Par:�30�~�45�Nm

×9

P3203064

Instale�el�conjunto�horquilla�de�embrague.

Instale�el�sello�de�aceite�de�la�cubierta�delantera
hasta�que�el�sello�de�aceitequede�al�ras�con�la�parte
inferior�del�margen�de�costura.

P3203061

Aplique�sellador�al�juego�de�carrocería�trasero
pequeño�como�se�muestra�en�la�figura.

P3203062

P201�2020.01



3.2.3-55 3.2.3-55

Instale�el�juego�de�carrocería�trasero�pequeño.

1�Instale�la�carrocería�trasera�pequeña�y�los�
8�pernos�de�sujeción.

Par:�30�~�45�Nm

P3203060

Instale�el�juego�de�bridas�de�salida�(para
modelos�2WD).

3

1�Instale�el�conjunto�de�brida�de�salida�(1)�y�el�
anillo�de�sello�tipo�T�(2).

2�Sujete�el�juego�de�bridas�de�salida�(1)�e�
instale�la�tuerca�de�bloqueo�(3).

2

1

P3203059

Instale�la�placa�de�cubierta�y�los�3�pernos�de
retención.

P3203058

P201�2020.01

×4

×4

×3



3.2.3-56 3.2.3-56

Instale� el� juego� de� brazo� oscilante� de� selección
de�marcha,�el�juego�de�brazo�oscilante�de�cambio�de
marcha�y�la�zapata�del�brazo�de�cambio�de�marcha.

11�Instale�el�conjunto�de�brazo�basculante�de�
selección�de�marcha.
2�Instale�la�tuerca�de�retención�(3)�y�el�pasador�
elástico�en�espiral�(1)�del�conjunto�del�brazo�
basculante�de�selección�de�marcha.
3�Instale�el�conjunto�de�brazo�basculante�de�
cambio�de�marchas,�la�zapata�del�brazo�de�
cambio�de�marchas�y�el�perno�de�retención�(2).

2 3

P3203056

Instale�el�soporte�del�cable�y�los�2�pernos�de
retención.

P3203054

Instale�el�soporte�del�eje�blando�y�los�2�pernos�de
retención.

Par:�12�~�16�Nm

P3203052

P201�2020.01

×2

×2



3.2.3-57 3.2.3-57

Instale�el�conjunto�del�interruptor�neutral.

Instale�el�conjunto�del�interruptor�de�marcha�atrás.

Instale�la�transmisión�manual.

Llene�el�aceite�de�transmisión.

P201�2020.01



3.2.3-58 3.2.3-58

Arrancador
Calibrar

Presionar

Retire�el�retén�del�eje�de�entrada.

P3203210

Retire�el�cojinete�del�eje�de�entrada�con�un
extractor.

P3203212

P201�2020.01



3.2.3-59 3.2.3-59

Instale�el�cojinete�del�eje�de�entrada�con�una�prensa.

P3203210

Instale�el�retén�del�eje�de�entrada.

P3203210

P201�2020.01



3.2.3-60 3.2.3-60

Calibrar

Galga�de�espesores

Retire�el�retén�del�cubo�de�engranajes�de�5ª�y�6ª
con�un�calibrador.

P3203220

Retire�el�conjunto�sincronizador�de�marchas�5ª-6ª.

P3203222

Retire�la�corona�dentada�del�sincronizador�de
marchas�5ª-6ª.

P3203224

P201�2020.01



3.2.3-61 3.2.3-61

Retire�el�juego�de�engranajes�de�6.ª.

P3203226

Retire�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de�6ª.

P3203228

Desconecte�la�hebilla�de�retención�del�cuerpo�del
rodillo�y�retire�el�cuerpo�del�rodillo.

P3203330

P201�2020.01



3.2.3-62 3.2.3-62

Instale�el�cuerpo�del�rodillo�y�ajuste�la�hebilla�de
retención�del�cuerpo�del�rodillo.

P3203330

Instale�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de�6ª.

P3203228

Mida� la� holgura� axial� entre� la� corona� dentada� del
sincronizador��de�los�engranajes�de�5ª�y�6ª�y�el�juego
de�engranajes�de�6ª�con�una�galga�de�espesores.

Espacio�libre�estándar:�1,05�~�1,35�mm

Holgura�límite:�0,85�mm.�Si� la�holgura�es�menor�que�
la� holgura� límite,� se� debe� reemplazar� la� corona�
dentada�del�sincronizador.

P3203336

Instale�el�juego�de�engranajes�de�6ª.

P3203226

P201�2020.01



3.2.3-63 3.2.3-63

Instale�el�anillo�de�engranaje�del�sincronizador�de
6ta�marcha.

P3203224

Instale�el�conjunto�sincronizador�de�marchas�5ª-6ª.

P3203222

Instale�el�retén�del�cubo�del�engranaje�5th-6th.

P3203220

Mida�la�holgura�axial�del�juego�de�engranajes�de
6ª�con�una�galga�de�espesores.

Juego�estándar:�0,10�~�0,20�mm�

P3203346

P201�2020.01



3.2.3-64 3.2.3-64

Calibrar

Presionar

Galga�de�espesores

Retire�el�anillo�de�seguridad�del�cojinete�delantero
del�eje�intermedio�con�la�pinza.

P3203350

Retire� el� cojinete� delantero� del� eje� intermedio,� el
espaciador,� el� engranaje�de�dentado�constante�del
eje� intermedio� y� el� engranaje� de� 6ª� del� eje
intermedio�junto�con�una�prensa.

P3203352

Retire�el�juego�de�engranajes�de�3ra.

P3203354

P201�2020.01



3.2.3-65 3.2.3-65

Retire�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de�3ra.

P3203356

Retire�el�juego�de�anillos�de�engranaje�del
sincronizador�de�3ra.

P3203358

Retire�el�retén�del�cubo�de�engranajes�de�3ra-4ta.

P3203360

Retire�el�conjunto�sincronizador�de�marchas�3ª-4ª.

P3203362

P201�2020.01



3.2.3-66 3.2.3-66

Retire�el�juego�de�anillos�de�engranaje�del
sincronizador�de�3ra.

P3203364

Quite�el�juego�de�engranajes�de�4ta.

P3203366

Retire�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de�4ª.

P3203368

Desconecte�la�hebilla�de�retención�del�cuerpo�del
rodillo�y�retire�el�cuerpo�del�rodillo.

P201�2020.01



3.2.3-67 3.2.3-67

Instale�el�cojinete�de�agujas�del�engranaje�de�4ta.

P3203370

Mida�la�holgura�axial�entre�el�conjunto�de�coronas
dentadas�del�sincronizador�de�4ª�marcha�y�el
conjunto�de�4ª�marcha�con�una�galga�de�espesores.

Espacio�libre�estándar:�1,05�~�1,75�mm

Holgura�límite:�0,85�mm.�Si�la�holgura�es�menor�que�
la�holgura�límite,�se�debe�reemplazar�el�conjunto�de�
coronas�dentadas�del�sincronizador.

P3203371

Instale�el�juego�de�engranajes�de�4ta.

�

P3203372

Instale�el�juego�de�anillos�de�engranaje�del
sincronizador�de�3ra-4ta�marcha.

P3203373

P201�2020.01



3.2.3-68 3.2.3-68

Instale�el�conjunto�sincronizador�de�engranajes�3rd-4th.

P3203374

Instale�el�retén�del�cubo�de�engranajes�de�3ra-4ta.

P3203375

Mida�la�holgura�axial�del�juego�de�engranajes�de
4ª�con�una�galga�de�espesores.

Espacio�libre�estándar:�0,15�~�0,25�mm�

P3203376

Mida�la�holgura�axial�entre�el�conjunto�de�coronas
dentadas�del�sincronizador�de�3.ª�marcha�y�el
conjunto�de�3.ª�marcha�con�una�galga�de�espesores.

Espacio�libre�estándar:�1,05�~�1,75�mm

Holgura�límite:�0,85�mm.�Si�la�holgura�es�menor�que�
la�holgura�límite,�se�debe�reemplazar�el�conjunto�de�
coronas�dentadas�del�sincronizador.�

P3203371

P201�2020.01



3.2.3-69 3.2.3-69

Instale�el�juego�de�anillos�de�engranaje�del
sincronizador�de�3ra-4ta�marcha.

P3203378

Instale�el�rodamiento�de�agujas�del�engranaje�de�3ra.

P3203380

Instale�el�juego�de�engranajes�de�3ra.

P3203382

Instale�el�piñón�de�6ª�del�eje�intermedio�con
una�prensa.

P3203384

P201�2020.01



3.2.3-70 3.2.3-70

Mida�la�holgura�axial�del�juego�de�engranajes�de
3ra�con�una�galga�de�espesores.

Espacio�libre�estándar:�0,15�~�0,35�mm�

P3203386

.Instale�el�engranaje�de�engranaje�constante�del
eje�intermedio�con�una�prensa.

P3203388

Instale�el�espaciador.

P3203390

Instale�el�cojinete�delantero�del�eje�intermedio�con
una�prensa.

P3203392

P201�2020.01



3.2.3-71 3.2.3-71

Instale�el�retén�del�cojinete�delantero�del�eje
intermedio.

P3203350

Sujete�la�hebilla�de�retención�del�cuerpo�del�rodillo
e�instale�el��cuerpo�del�rodillo.

P201�2020.01




